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Abstract of EP1316375 

Device (10) used for holding a tool on a machine 
tool comprises a tool-holding cone (11) having a 
threaded pin (12) at Its peak. The threaded pin is 
screwed into a threaded bore in the tool and the 
tool is centered through interaction of the holding 
cone with an inner conical surface of the tool. <?? 
>An Independent claim is included for a tool for 
arranging on the device and having a bore in one 
of its ends with an inner conical surface which 
opens at its point into a threaded bore. 
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(54) Vorrichtung zur Aufnahme von Werkzeugen 

(57) Eine Vorrichtung (1 0) zur Aufnahme von Werk- 
zeugen an Werkzeugmaschinen mit einem Werkzeug- 
aufnahnnekegel (11), dessen Spitze in eine Gewinde- 



bohrung im Werkzeug einschraubbar ist, wobei der Auf- 
nahnnekegel (11 ) mit einer (nnenkonusflache des Werk- 
zeugs zu dessen Zentrierung zusammenwirkt. 
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Beschreibung 

[0001 1 Zum Spannen insbesondere von rotierend an- 
getriebenen Werkzeugen an Werkzeugmaschinen sind 
Aufnahmevorrlchtungen bekannt, die auf der Maschi- 
nenseite mit einem Konus versehen sind, der in eine ko- 
nusformige Aufnahme der Maschine einsetzbar und 
darin verspannbar 1st. Die Konusflachen sorgen dabei 
fur eine Zentrierung der Aufnahmevorrichtung. Zur Auf- 
nahme des Werkzeugs weisen die bekannten Vorrich- 
tungen AufnahmehCilsen mit einer Gewindebolirung 
auf, die auf der Au3enselte in eine erweiterte Bolirung 
mit konischer Innenflache iibergehen. In diese Gewin- 
debohrung mit konischem AuBenabschnitt tassen sich 
an den Werkzeugen angeordnete Gewindezapfen ein- 
sclirauben. Die Gewindezapfen rulien dabei auf Kegel- 
stumpfen, die an der enweiterten Bofirung mit innenko- 
nusflache der Werkzeugaufnahmen zur Aniage kom- 
men. Dadurch wird das Werkzeug In der Aufnahme zen- 
triert. 

[0002] Die bekannten Werkzeugaufnahmen haben 
jedoch den Nachteil, dass es notwendig ist, mit einem 
Schlussei durch die Langsachse des Werkzeugs hin- 
durchzufahren, um die Werkzeuge In der Aufnahme ver- 
spannen zu konnen. Die Werkzeugmontage und De- 
montage ist dadurch relativ umstandlich. 
[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Spannvorrichtung insbesondere fur ro- 
tierend antreibbare Werkzeuge zu schaffen, die eine ho- 
he Rundlaufgenauigkeit aufweist, und die eine einfache 
l\/lontage und Demontage der Werkzeuge eriaubt. 
[0004] Die Aufgabe wird mit einer Vorrichtung zur Auf- 
nahme von Werkzeugen an Werkzeugmaschinen mit ei- 
nem Werkzeugaufnahmekegei gelost, dessen Spitze in 
eine Gewindebohrung im Werkzeug einschraubbar ist, 
wobei der Aufnahmekegei mit einer innenkonusflache 
des Werkzeugs zu dessen Zentrierung zusammenwirkt. 
[0005] Der Werkzeugaufnahmekegei kann mittels ei- 
nes an der Spitze der Werkzeugaufnahme angeordne- 
ten Gewindezapfens Oder aber mittels des Schafts einer 
durch die Werkzeugaufnahme hindurchfiihrbaren 
Schraube mit dem Werkzeug verschraubbar seln. Die 
Schraube kann dabei in ihrem Kopf eine Offnung zum 
Ansetzen eines Werkzeugs, insbesondere eine Sechs- 
kant-Offnung aufweisen. 

[0006] Hier ist aiso nun nicht mehr am Werkzeug ein 
Gewindezapfen angeordnet, sondern die Werkzeugauf- 
nahme in das Werkzeug einschraubbar. Es ist damit 
nicht mehr notig, mit einem Schlussei, beispielsweise 
einem Inbusschlussel, durch die Langsachse des Werk- 
zeugs hmdurchzufahren, um das Werkzeug an der Auf- 
nahme festspannen zu konnen. Der Aufnahmekegei, 
der mit der Innenkonusflache der erweiterten Bohrung 
des Werkzeugs zusammenwirkt, sorgt fur eine exakte 
Zentrierung des Werkzeugs. 

[0007] Der Werkzeugaufnahmekegei kann au3erdem 
aus einer planen Flftche der Vorrichtung vorspringen, 
gegen die die Stirnseite des Werkzeugs nach Ver- 



schrauben des Werkzeugs mit der Werkzeugaufnahme 
zur Aniage kommt. Im aufgespannten Zustand liegt so- 
mit eine so genannte Uberbestimmung vor, da sowohl 
an den Konusfldchen von Werkzeug und Aufnahme als 
5 auch an der Planflache der Aufnahme und der Stirnseite 
des Werkzeugs eine Flachenverbindung mit An- 
pressdruck zwischen Werkzeug und Aufnahme ent- 
steht. 

[0008] Die Werkzeugaufnahme kann auBerdem in an 

10 sich bekannter Weise auf derWerkzeugmaschinenseite 
mit einem Konus versehen sein, der in eine entspre- 
chend gefomite Aufnahme der Werkzeugmaschine mit 
Innenkonus einfuhrbar und verspannbar ist. 
[0009] Zur leichten Montage und Demontage an der 

IS Werkzeugmaschine sowie zur Montage und Demonta- 
ge des Werkzeugs kann die Vorrichtung au3erdem An- 
griffsflachen Oder Offnungen fiir Schraubwerkzeuge 
aufweisen. Als Montagehiifsmittel eignen sich dabei ins- 
besondere Gabel- oder Hakenschlussel. 

20 [0010] Der Gewindezapfen oder die Schraube kon- 
nen mit beliebigen Gewinden, beispielwelse metrischen 
Gewinden oder anderen Gewinden versehen sein. Er 
kann auch entweder ein Rechts- oder eIn Linte-Gewin- 
de aufweisen. AuRerdem ist es mogllch, ihn mit einem 

25 Feingewinde zu versehen. Bel Venwendung einer 
Schraube kann eine handelsiibliche Schraube oder 
aber auch eine speziell gefertigte Schraube eingesetzt 
werden. 

[0011] MitdererfindungsgemaBen Vorrichtung istso- 
30 mit eine hohe Rundlaufgenauigkeit von rotierenden 
Werkzeugen auch nach wiederholter Montage oder De- 
montage von Werkzeugen mogllch. Die Von^tehtung 
schafft auBerdem die Voraussetzung dafur, Bearbei- 
tungswerkzeuge mit oder ohne Spannauf nahmen nach- 
35 zuscharfen bzw. in Servcemaschinen zur Werkzeug- 
scharfung aufzuspannen. 

[0012] Die Erfindung betrifft auBerdem ein Werkzeug 
zur Anordnung an einer erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung, das dadurch gekennzeichnet ist, dass es an einer 

40 seiner Stirnselten eine Bohrung mit einer Innenkonus- 
flache aufweist, die an ihrer Spitze in eine Gewindeboh- 
rung mundet. Ein solchemriaBen gestaltetes Werkzeug 
kann mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung ver- 
schraubt werden. 

45 [0013] Die Bohrungsoffnung an der Stirnseite des 
Werkzeugs kann von einer ringformigen planen Anlage- 
flache begrenzt sein. Diese plane Aniageflache kommt 
nach dem Aufschrauben des Werkzeugs an der planen 
Flache der Aufnahmevorrichtung zur Aniage. 

50 [0014] Auch das Werkzeug kann Angriffsflachen oder 
Offnungen fiir Schraubwerkzeuge zur Montage und De- 
montage an der Vorrichtung zur Aufnahme von Werk- 
zeugen aufweisen. 

[0015] Vorzugswelse handelt es sich bei dem Werk- 
55 zeug um ein rotierend antreibbares Werkzeug wie einen 
Eraser Oder Bohrer, doch konnen auch nicht rotierende 
Messwerkzeuge oder Einstellwerkzeuge in erfindungs- 
gemaBer Weise ausgeblldet sein. 
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[0016] Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfuh- 
rungsbeispiel einer erfindungsgemaSen Werkzeugauf- 
nahme und eines erflndungsgemaBen Werkzeugs an- 
hand der Zeichnung naher beschrieben. 
[0017] Eszeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erflndungsgemaBen 

Werkzeugaufnahme; 

Fig. 2 eine Seitenansiclit eines erfindungsgemaBen io 
Werkzeugs; 

Fig. 3 eine Seitenansicht auf eine alternative Ausge- 
staltung einer Werkzeugaufnahme. 

15 

[001 8] Die Werl^zeugaufnahme 1 0 gemSB Fig. 1 weist 
an der Maschlnenseite einen Konus 14 auf, der in eine 
entsprechend konisch geformte, hier nicht dargestellte 
Aufnahme der Werkzeugmaschine einsetzbar ist Au- 
Berdem ist sie an ihrer Spitze mit einem Auf nahmekegel 20 

11 versehen, der an seiner Spitze einen Gewindezapfen 

1 2 tragt. Der Auf nahmekegel 1 1 springt dabel aus einer 
planen Aniageflache 13 an der Vorrichtung 10 hervor. 
Das in Fig. 2 dargestellte Werkzeug 20, das mit der Auf- 
nahmevorrichtung 1 0 aus Fig. 1 an einer Werkzeugma- 25 
schine gespannt werden kann, weist dementsprechend 
eine Gewindebohrung 21 auf, die sich nach auBen hin 

zu einer Bohrung 22 erweitert, die eine l<onische Innen- 
flache 23 aufweist, wobel die Konizitat der Seltenflache 

23 derjenlgen des Aufnahmekegels 11 der Werkzeug- 30 
aufnahme 10 entspricht. Der Gewindezapfen 12 der 
Aufnahme 10 lasstsich in die Gewindebohrung 21 ein- 
schrauben . Ist das Werkzeug 20 v6lljg auf die Aufnahme 

1 0 aufgeschraubt, so liegt eine die Bohrung 22 begren- 
zende, ringformige Aniageflache 24 des Werkzeugs 20 35 
an der planen Antageflfiche 13 der Aufnahme 10 an. 
Das Werkzeug 20 und die Aufnahme 1 0 sind nun sowohl 
iiber die Flachen 11 , 23 ais auch uber die Fiachen 13, 

24 miteinander verbunden und durch die konischen Fla- 
chen 11 , 23 zentriert und durch die Flachen 13, 24 zu- 40 
satzlich axial stabilisiert. 

[0019] Zum Ansetzen von Schrauben- oder Haken- 
schlusseln sind sowohl die Spannvorrichtung 10 als 
auch das Werkzeug 20 mit entsprechenden Angrlffsfla- 
chen 15 und 25 versehen. 45 
[0020] Fig. 3 zeigt eine alternative Ausgestaltung ei- 
ner Werkzeugaufnahnne 10' mit einem Werkzeugauf- 
nahmekegel 11' und einem Konus 14' an der Maschl- 
nenseite. Die Werkzeugaufnahme 10' weist jedoch kei- 
nen Gewindezapfen zur Verschraubung in der Gewin- so 
debohrung 21 des Werkzeugs 20 auf. Stattdessen ist 
hier eine Schraube 16 mit einem Gewindeschaft 17vor- 
gesehen, die durch eine zentrale Bohrung in der Werk- 
zeugaufnahme 10* hindurchgefiihrt ist. Im Kopf 18 der 
Schraube 16 ist eine Sechskant-Offnung 19 vorgese- ss 
hen, sodass die Schraube 16 mittels eines Schlussels 
mit dem Werkzeug 20 verschraubbar ist. AnschlieBend 
kann die Werkzeugaufnahme 10* mit dem montierten 



Werkzeug in die Maschine eingesetzt werden. 



PatentansprUche 

1 . Vorrichtung zur Aufnahme von Werkzeugen (20) an 
Werkzeugmaschine n mit einem Werkzeugaufnah- 
mekegel (11), dessen Spitze in eine Gewindeboh- 
rung (21) im Werkzeug (20) einschraubbar ist, wo- 
bei der Auf nahmekegel (11) mit einer Innenkonus- 
flache (23) des Werkzeugs (20) zu dessen Zentrle- 
rung zusammenwirkt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass der Werkzeugauf nahmekegel (11) 
mittels eines an der Spitze der Werkzeugaufnahme 
angeordneten Gewindezapfens (12) in das Werk- 
zeug (20) einschraubbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Werkzeugauf nahmekegel (11) 
mittels einer durch die Werkzeugaufnahme hln- 
durchfuhrbaren Schraube in das Werkzeug (20) 
einschraubbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass die Schraube in ihrem Kopf eine 
Offnung zum Ansetzen eines Werkzeugs, insbe- 
sondere eine Sechskant-Offnung aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Werkzeugauf - 
nahmekegel (11) aus einer planen Flache (13) der 
Vorrichtung (1 0) vorspringt, gegen die die Stirnseite 
(24) des Werkzeugs (20) nach Verschrauben des 
Werkzeugs (20) mit der Werkkzeugaufnahme zur 
Aniage kommt. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie auf der Werk- 
zeugmaschinenseite mit einem Konus (14) verse- 
hen Ist, der in eine entsprechend gefonnte Aufnah- 
me der Werkzeugmaschine mit Innenkonus ein- 
fiihrbar und verspannbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie Angriffsflachen 
(15) Oder Offnungen fur Schraubwerkzeuge zur 
IVIontage und Demontage an der Werkzeugmaschi- 
ne sowie zur IVIontage und Demontage des Werk- 
zeugs (20) aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Gewindezapfen 
(12) Oder die Schraube ein Rechts- oder Links-Ge- 
winde tr^gt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8, da- 
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durch gekennzeichnet, class der Gewindezapfen 
(12) Oder die Schraubemlteinem Feingewlndever- 
sehen ist. 

10. WerkzeugzurAnordnunganelnerVorrlchtung(IO) 5 
nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es an einer seiner Stimseiten 
eine Bohrung (22) mit einer Innenkonusfiache (23) 
aufweist, die an ihrer Spltze in eine Gewindeboh- 
rung (21) miindet. io 

11. Werkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass die Bohrungsoffnung an der Stirn- 
seite von einer ringfonnigen planen Aniageflache 
(24) begrenzt ist. is 

12. Werkzeug nacli Anspruch 1 0 oder 1 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es Angriffsflachen (25) Oder 
Offnungen fur Schraubwerkzeugezur Montage und 
Demontage an der Vorrichtung (1 0) zur Aufnahme 20 
von Werkzeugen aufweist. 

1 3. Werl^zeug nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass es ein rotierend an- 
treibbares Werl<zeug ist. 25 



30 



35 



45 



50 



5 



EP 1 316 375 A1 




Fig. 2 
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